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1. Informacion y seguridad.

1.1 Prohibiciones

o La utilizacidén de la maquina sin las protecciones previstas para cada trabajo.

* La mecanizacidon de materiales que no sean tableros de: madera, melamina o
MDF, composites, superficies sélidas, paneles de yeso.

* Efectuar modificaciones a la maquina sin autorizacion.

* Los dafios derivados de un uso impropio o de las modificaciones hechas a la
magquina sin autorizacién, son responsabilidad Unica y exclusiva de la persona
que la utiliza.

1.2 Recomendaciones para evitarriesgos.

Esta maquina estd dotada de protecciones conforme a las normativas, estas
protecciones son eficaces siempre y cuando sean usadas apropiadamente y
sean mantenidas en buen estado y funcionando eficientemente.

Riesgos a tener en cuenta:

* Contacto con la herramienta detenida (sobre el extremo de los ejes).

» Contacto con elementos rotantes (correa, polea).

* Eyeccidon de la pieza en caso de mala sujecion o error en la velocidad de
avance en la programacion. No detenerse nunca sobre la trayectoria de
posibles eyecciones.

* Eyecciones de astillas o polvo. No detenerse nunca sobre la trayectoria de
posibles eyecciones.

* Eyecciones de herramientas o partes de estas. No detenerse nunca sobre la
trayectoria de posibles eyecciones.

* Inhalaciones de polvo en el caso de trabajos sin aspiracion.

* Quemaduras debido al contacto con partes con tensidon eléctrica.

* Peligro debido a la posicion de trabajo incorrecta del operario. No permanecer
en la zona del campo de trabajo durante el movimiento de los ejes. Como
minima la distancia entre el operario y la maquina al momento de trabajar
debe ser de 90 cm.

* Peligro debido al incorrecto montaje de las fresas.

* Errores de programacion.

* Golpe con las partes moviles de la maquina.



1.3 Formacidn necesaria para el correcto uso.

Es obligatorio que todoslos operarios que utilicenlamaquina sean adecuadamente
formados para la utilizacidn, calibracién yfuncionamientode la maquina.

* Losprincipiosdefuncionamientodelamaquina, lautilizacidon correcta, la
regulacidn de los tapes, de las protecciones y el uso de dispositivos

especiales de trabajo (ej. Plantillas)
* Como manejar las piezas al momento de su mecanizado.
* Laposiciondelas manosrespectoalasherramientas, antes, durantey

después deltrabajo.

* Eleccién correcta de las herramientas mds adecuadas para cada mecanizado.

* Queelmaterialamecanizar seencuentre posicionadoy prensado
adecuadamente.

* Que la velocidad de avance sea la adecuada con la capacidad de corte
de la herramientayeltipo de material que se esta mecanizando. Debenser
también informados sobre los peligros del uso de la maquina y las precauciones
gue deben tener en cuenta, deben ser instruidas y efectuar exdmenes perioddicos
sobre las proteccionesy dispositivos de seguridad.

1.4 Advertencias.
Leer atentamente hastaelfinalestelibro deinstrucciones antesdeencenderla maquina.
Solo una persona correctamente instruida puede utilizar la maquina.

Lasinstrucciones aloperadordeben incluir lasinformaciones concernientes a los peligros
asociados al uso dela maquina y las precauciones que deben ser tenidas en cuenta.

El operario debeserinstruido sobre el correcto uso de las proteccionesy dispositivos de
seguridad.

También debe serinstruido para efectuarexdamenes periddicos de estas
protecciones y dispositivos de seguridad.

Eloperarionodebe NUNCA abandonarlamaquinamientrasseencuentre en
funcionamiento.

Esta maquina ha sido concebida para ser utilizada por un solo operario.



Estamaquina hasido construida para ofrecerla maxima seguridad en relacién alas mejores
prestaciones de uso.

Modificacionesno autorizadas sobre la maquina excluyentoda responsabilidad del
fabricante por los danos que puedan resultar.

No utilizar la maquina bajo la influencia del alcohol, drogas, medicinas.

Seguridad para el operario:

* Mirar antes de moverse.

* Quitarse el anillo, el relojy eventuales brazaletes, abrocharse bienlas
mangas de la camisaabotonandolas en modo seguro, tener recogido el cabello con
elementos adecuados (gorra, elastico, hebillas)

* Utilizar calzado adecuado con las normas de seguridad prescritasy
recomendadas.

Utilizar siempre las siguientes protecciones individuales antes de
comenzar el trabajo:

* Gafas protectoras paralos ojos.

* Apropiadossistemas de proteccién para el oido (cascos, tapones, etc.)
* Apropiado sistema de proteccion para el polvo (mascarillas)

* Guantessolamente parala manipulacién delas herramientas.

* Zapatasconpuntareforzadaen acero ylasuelade goma.

Seguridad sobre la maquina.

* Ponerlamaximaatencidonantesdeiniciarcualquier tareayefectuarcontroles
periddicos sobre las protecciones y dispositivos de seguridad.

* Enningunacircunstanciase debenremoverdispositivosde seguridad.

* Silosdispositivosde seguridad sondesinstalados debidoamantenimiento o
servicio, se debe apagar la maquina de acuerdo al manual del equipo.
Inmediatamente después de haber terminado el mantenimiento o servicio,
todos los dispositivos de seguridad deben ser reinstalados.

* Antesdeencender lamaquinaasegurarse que sobrela mesadetrabajono hayan
partes extrafias al trabajo arealizar. Nunca mecanizar piezas demasiado
pequeias o demasiado grandes para la capacidad de lamaquina.

* No mecanizar maderas que presenten defectos demasiado evidentes
(curvaturas, rajaduras, nudos, incrustaciones metalicas, etc.)



Nunca mecanizar piezas demasiado pequefias o demasiado grandes para la
capacidad de lamaquina.

No mecanizar maderas que presenten defectos demasiado evidentes
(curvaturas, rajaduras, nudos, incrustaciones metalicas, etc.)

Antes de montar la herramienta sobre su eje asegurarse que la superficies de
sujecidn se encuentren bien limpias, libres de golpes y perfectamente
rectificadas.

El montaje y la regulaciéon de la herramienta debe ser efectuado en
condiciones de seguridad.

Asegurarse que las herramientas estén perfectamente afiladas, equilibradas y
adecuadamente bloqueadas. Herramientas no afiladas o mal afiladas no solo
provocan mala calidad del trabajo sino que aumentan el peligro de eyeccién de
la pieza.

En el montaje de las herramientas no exceder los valores normales de ajuste
de los tornillos y tuercas.

No emplear jamas herramientas (brocas o sierra) estropeadas y que excedan
el limite de velocidad indicado para la misma prescrita por El Fabricante.
Seguir fielmente las instrucciones del fabricante sea para el uso como para la
regulacidon o reparacion.

Trabajar con todas las protecciones especiales provistas y en perfecto
funcionamiento.

Esta prohibido usar la maquina si estas condiciones no son respetadas.

Es indispensable conectar a la red de aspiracidn las bocas de evacuacién de
polvo y trabajar solo con la aspiracidon de polvo encendida.

Mecanizados de prueba para controlar la perfecta calibracién de la
herramienta no pueden ser ejecutadas sin las necesarias protecciones.

No permanecer ni transitar en la parte posterior de la maquina

mientras esta se encuentra trabajando. Para realizar tareas de limpieza
asegurarse de haber apagado completamente lamaquina.

Seguridad en el drea de trabajo

Eldareadetrabajodebe estar provistadeunaadecuadailuminaciénycon

suficiente espacioparaun trabajo agradabley facilmantenimientode modo que
eloperario este siempre fuera de una posible drea peligrosa.
Elsuelodebeestarnivelado, bienmantenido, eliminando cualquierpeligrode
deslizamientoy libre de materiales y desperdicios.

Enlazonadetrabajodebe estarsolamenteel operariovinculadoalatareade
mecanizado.

El operario no debe estar nunca entre la trayectoria de posibles desprendimientos
deastillasporpartedelaherramientaode los insertosdela herramienta.



Seguridad en el mantenimiento

No pensar que la corrientede alimentacion esta desconectada,
verificarlo personalmente.

Detenerlamdaquina para efectuarlasregulacioneso desmontar cualquierade sus
componentes.

Apagar completamente la maquina antesde procedera su limpiezay antes de
quitar cualquier proteccién para proceder al mantenimiento.

Lalimpiezageneraldelamaquina (de lamesadetrabajo) y del pavimentoy del
suelorepresenta un importante factor de seguridad.

Ejecutar regularmenteprocedimientode limpiezay mantenimiento:remover
regularmente desperdiciosy polvo para evitarriesgos de incendio.

Cuando la maquina estd apagada algun dispositivo eléctrico y electréonico puede
permanecercontension; latemperaturade los motoresde lamaquina se mantiene
elevada.Asegurarse por tanto que la carga eléctrica sea agotada y latemperatura
haya bajado antesde hacer mantenimientooinspeccion en esas partes.

Utilizar guantes de seguridad para utilizar las herramientas.

Las herramientasdeben ser sometidasamantenimientoregularysustituidas
cuando sean necesarias.

Cadadefectooroturadelamaquina, incluso de proteccioneso herramientas debe
ser comunicado apenas sea detectado y se deben tomar las medidas necesarias
para sureparacion.



1.5 Dispositivos de Seguridad

La maquina esta equipada de los siguientes dispositivos de seguridad que NUNCA
deben ser desactivados o removidos:

1) FinesdecarrerainductivossobrelosejesX,Y,Zy A.

1) Pulsantedeemergenciasobreelcuadrodemandoyamboslados.
3) Bocadeaspiraciéndelarecolecciéndevirutadel puente.

4)  Presostatode lalineade aire comprimido.

EFECTUAR EXAMENES PERIODICOS SOBRE EL FUNCIONAMIENTO DE LOS DISPOSITIVOS
DE SEGURIDAD ARRIBA MENCIONADOS.

2 Instalacién eléctrica, conexion de la aspiracidny el sistema neumatico.

Instalacidon eléctrica

La conexidneléctricaylas verificaciones que se enuncian a continuacion debenser siemprerealizadas
por un electricistaespecializado haciendo referenciaal esquema eléctrico adjunto alamaquina.

Asegurarse que lanea eléctrica de la fabrica se encuentre adecuadamente dimensionadayquela
tomaatierraesteanormativa.

Controlar que la tension de red corresponda al funcionamiento de la maquina.

Nota: la condicién éptima para la maquina es que la corriente suministrada corresponda a la
tensidn exacta reportada en la placa identificadora de la maquina. Puede haber una
tolerancia De +/- 3%.

Fuera de este margenenel voltaje se debe proceder a colocar un regulador de tension parala
alimentacion.

Leersobre la tarjeta identificadora de la maquinael valor dela corrientetotal absorbida
(Kw.)

El diferencial instalado enla tomade electricidadde lamaquina debeser detipoB y teneruna
corrientedeintervencidn minimade 300mA.



Conexién de la aspiracion a

LA CONEXION DE LA ASPIRACION ES INDISPENSABLE PARA EL
FUNCIONAMIENTO DE LA MAQUINA'Y PARA LA SALUD DEL OPERARIO
TRABAJAR SIEMPRE CON LA ASPIRACION GENERAL FUNCIONANDO

o Conectarlatomade aspiracion al sistema de aspiracion de la carpinteria con un
tubo flexible de didmetro 100mm. (el fabricante no suministra estas mangueras a
excepcion de la manguera que va en la parte interna de la maquina)

o Asegurarlamangueracon unaabrazaderametalicaentre labocayeltubo
flexible.

* Elsistemade aspiracion debetenerunavelocidad de flujo de al menos
25m/min. y una depresién de 940 pascal.

* Unbuenfuncionamiento delaaspiracionevita dafios debidosal
calentamientoy reduceriesgos porinhalacidnde polvos.

Conexion del sistema heumatico

* Las operaciones descritas en esta operacién deben ser realizadas por
personal cualificado.

* Asegurarse que en la instalaciéon de aire comprimido de la fabrica no haya
condensada agua ni impurezas soélidas coma residuos, aceite emulsionado e
incrustaciones.

¢ Lalinea de distribucién deber estar hecha con tubo de didmetro interno no
inferior a 10mm.

* La conexién va efectuada con tuba flexible fijado con abrazadera al racor.

La presion de trabajo de la maquina es de 6kg/cm?2.

* Lavalvula de paso inicial permite el paso de aire comprimido en el circuito de
la maquina.

* La eventual correccién de presion se efectua a través del regulador de
presién hacia arriba para desbloquearlo, se gira en sentido horario
para permitir el aumento de presidn y anti horario para disminuir presion, una
vez conseguida la presidn necesaria se presiona el regulador para bloquearlo.

* El presostato corta la alimentacién eléctrica cuando la presion desciende por
debajo de su valor decalibracidn.



Conexion del sistema neumatico

* Las operaciones descritas en esta operaciéon deben ser realizadas por
personal cualificado.

* Asegurarse que en la instalacidon de aire comprimido de la fabrica no haya
condensada agua ni impurezas sdlidas coma residuos, aceite emulsionado e
incrustaciones.

* Lalinea de distribucidén deber estar hecha con tubo de diametro interno no
inferior a 10mm.

* La conexién va efectuada con tuba flexible fijado con abrazadera al racor.

La presion de trabajo de la maquina es de 6kg/cm2.

* Lavalvula de paso inicial permite el paso de aire comprimido en el circuito de
la maquina.

* La eventual correccién de presion se efectua a través del regulador de
presion hacia arriba para desbloquearlo, se gira en sentido horario
para permitir el aumento de presidon y anti horario para disminuir presion, una
vez conseguida la presidn necesaria se presiona el regulador para bloquearlo.

* El presostato corta la alimentacién eléctrica cuando la presion desciende por
debajo de su valor decalibracidn.



3- Ordenador, cuadro elétrico, pulsador de emergencia y proteccion de parametros fundamentales.

a.- Ordenador

¢ Ordenadorestandar con interfase de operador para la gestién de lamdaquina

e Lectorusb.

* Pulsador de paro de emergencia. En caso de peligro pulsdndolo se bloquea
cualquier funcidn de la maquina, menos la presidn de aire comprimido
rotandolo enel sentidoindicado enla flechael pulsador se desbloquea.

¢ Pulsador derearme.

b.- Cuadro eléctrico

El acceso al interior del cuadro eléctrico es autorizado solo personal cualificado.

Cortar la tensién de la linea eléctrica, poner a cero el interruptor general y abrir la compuerta.

c.- Pulsador de Emergencia

Periddicamente presionar el pulsador de emergencia para verificar su correcto
funcionamiento.

¢ Con la maquina en normales condiciones de funcionamiento presionar el pulsador
deemergenciay lamaquina se debe detener.

éCoémo funciona?
Simplementese presiona con un golpe y la emergencia queda activaday por consiguiente
todos los comandos de la maquina quedan anulados por seguridad.

Como se quita la emergencia?
Se gira el boton medio cuarto en sentido horario y automaticamente el botdn salta.

Para activarlamaquina después de un paromediante el pulsadorde
emergencia proceder comosigue:

e Pulsarbotonderearmeysedebeencenderluzverde.




d.- Proteccion de parametros fundamentales

En conformidad con la normativa CE vigente, han sido configuradas todas
las debidas protecciones a modo que el operario no pueda
involuntariamente acceder a la modificacion de los parametros
fundamentales para la utilizacién de la maquina por lo que no se suministra
en este manual.

A través de las password de acceso se han bloqueado
los siguientes ambientes:

e Parametros del CNC.
* Pardametros de configuracién de la maquina en ambiente Gcad.
e Parametros ISO de sistemas reservados del fabricante.

Los passwords necesarios seran divulgados solo al momento de la
instalacion de la maquina y exclusivamente al operario experto
consignatario y responsable de la maquina.

El fabricante no se hace responsable de modificaciones o manipulaciones no
autorizadas realizadas por el operario de la maquina.

Los sistemas de modificacion de parametros son aquellos exclusivamente
provistos por el fabricante.

La utilizacion de cualquier otro sistema de modificacion o manipulacion de
los parametros y configuraciones antes mencionados hara caer la garantiay
cualquier otra responsabilidad por parte del fabricante.



4. Mantenimiento, limpieza y lubricacién.

Mantenimiento.

Las operaciones citadas deben ser realizadas por personal calificado:

Cada 8 horas de trabajo:

Limpieza de la mesa de trabajo y maquina en general.
Limpieza de la grasa en excedente.

Limpieza del drea de trabajo.

Control del sistema neumatico y nivel de grasa.

Una vez a la semana:

- Limpieza del armario eléctrico.
Antes de iniciar el trabajo cortar la tensidn de la linea eléctrica, poner a cero el
interruptor general y abrir la puerta.

Mediante aspiracion limpiar el polvo depositado en los ventiladores y en todas las
placas de control en general, nunca con aire comprimido.

Importante: VERIFICAR QUE NO HAYA AGUA CONDENSADA EN LAS
TUBERIAS DEL AIRE COMPRIMIDO

Atencion:
LA NO REALIZACION DE LAS OPERACIONES DE MANTENIMIENTO PUEDEN PERJUDICAR
LA CALIDAD DEL MECANIZADO Y AUMENTAR EL RIESGO DE ROTURA DE LA

HERRAMIENTA

Limpieza

Cada dia al término del trabajo limpiar con cuidado toda la maquina y el area de
trabajo utilizando un aspirador y un cepillo de mano. No usar aire comprimido cerca
de los rodamientos ya que podria hacer penetrar el polvo y las astillas dentro de los
rodamientos de bolas recirculantes.

Mantener siempre limpias las guias prismaticas.



Lubricacion

Unalubricacién correcta prolongalavida utildelamaquinayaseguralas mejores
prestaciones.

Atencion: no mezclar tipos de grasa distintos: mezclar grasas que tienen componentes
bases distintos pueden provocar una reaccién quimica con la consiguiente alteracién de la

propiedad lubricante y en algun caso también la solidificacién delamismacon el
consiguiente endurecimiento delos dispositivos que se intentaban lubricar.

El Fabricante no se hace responsable por la falta de lubricacidn periddica o lubricacién

realizada incorrectamente o con lubricantes distintos a los indicados, guedando sin
garantia todos los dafnos provocados sobre la maguinague hansido causadospor

cualguiera de estos motivos.

Lubricacidn automatica de los ejes

Después de cadatrabajoo ciclo querealizala maquina, esta seengrasa de manera
automatica.
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